Spanntechnik,
die beeindruckt
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SRS-System noch effektiver

mit neuer Spannpatrone, Schnell-
wechselsystem und starren Flanschen
flr Zugspannzangenhalter Seiten 2-3

T Hochprazise SCHAUBLIN in der zerspanenden Fertigung
l Maschinen ...
... flir produktive und exakte
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SCHAUBLIN Prazisionstechnologie
fur noch bessere Bautelle

FUr ihre fortschrittlichen Ma-
schinenkonzepte in allen
Bereichen der Drehtechnik
ist SCHAUBLIN weltweit be-
kannt und passt die Anlagen
optimal an die Bedirfnisse der
Anwender etwa in der Medi-
zintechnik, dem Maschinen-,
Fahrzeug- und Anlagenbau
an.

h

wird SCHAUBLIN Spanntech-
nik ein weiterer EMO-Messe-
fokus sein. Die Zangen und
Spreizdorne schreiben seit
rund 100 Jahren Prazisionsge-
schichte in der Metallbearbei-
tung und decken ein breites
Anwendungs-
gebiet in den
Bereichen Ab-
stechen, Dre-
hen, Frasen
und  Schlei-

Neben den Maschinen
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fen ab. Durch das Runout

Adjustment  System  (SRS)
gab es nochmals einen Pra-
zisionsschub fir die bereits
hervorragenden SCHAUBLIN
Spannzangen bis hinunter in
den Mikrobereich.

Neue Spannpatronen, ein inno-
vatives  Schnellwechselsystem
sowie konstruktive Modifikati-
onen machen das SRS-System
noch bedienerfreundlicher und
leistungsfahiger.
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Bauteile und Werkzeuge richtig spannen
und beste Oberflachenglten dank hochster Prazision erreichen

Ein ausschlaggebender Faktor fiir den Erfolg eines Produkts ist
mehr denn je die besondere Genauigkeit der Bearbeitung: Von der
hochfeinen Einspritzdiise bis hin zu extrem genauen Elektronik-,
Medizin-, Schmuck-, Uhren- und Optokomponenten - die zulassigen
Toleranzen werden immer geringer, erduldete Rautiefen liegen im
pum-Bereich. SCHAUBLIN ist Trendsetter, der die Spanntechnologie
dank neuer Entwicklungen stets vorantreibt. Mit einem breiten
Spektrum von ultraprazisen Spannzangen und Spreizdornen
unterstitzt SCHAUBLIN die metallverarbeitende Industrie und
deckt damit nahezu alle Aufgabengebiete etwa beim Drehen,
Schleifen und Abstechen ab.

schinen ohne groBen Aufwand
und Zeitverlust angebaut werden
kdénnen. Damit haben Werkzeug-
schleifer nun auch die Mdglich-
keit, das zum Patent angemelde-
te SCHAUBLIN Rundlaufregel-Sys-
tem SRS zu verwenden.

Wie kann man Innenspannen noch
flexibler gestalten? Die Frage fihr-
te SCHAUBLIN unter anderem zur
Entwicklung von auswechselbaren
Spreizhllsen ~ fir  Druckspannzan-
gen-Spreizdorne. Mit ihnen lassen
sich groBere und langere Werkstlicke

&)

CSRS flir extrem prazisen Rundlauf)

W

Pfiffige Innovationen sind dlie
auswechselbaren Spreizhilsen
fur Druckspannzangen-Spreiz-
dorne.

mit Innendurchmessern bis zu 50 mm
optimal spannen.

Ein weiteres Erfolgsbeispiel ist die
Multiswiss B 23 Zugspannzange fir
die Mehrspindeldrehmaschine Multi-
swiss von Tornos. Mit einem Stangen-
durchmesser von 3,00 mm bis 14,00
mm ist B 23 Zugspannzange und Fih-
rungsbuchse in einem. Mit ihr kann in
alle Achsrichtungen geklemmt, aber
auch das Werkstlck bewegt werden.

Fir Werkzeugschleifer werden speziel-
le Spannzangenhalter flr SCHAUBLIN
Zugspannzangen bereitgestellt, die
mit entsprechenden Adaptern an
die gangigsten Werkzeugschleifma-
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Mit SCHAUBLIN Spannzangen-
haltern sowie dem SRS-System
(SCHAUBLIN Runout Adjustment
System) koénnen Werkzeugher-
steller Bohrer, Fraser und Lehren
sehr genau schleifen.

Insbesondere bei der GroBserien-
fertigung profitiert der Hersteller
von der Mdglichkeit, die Spann-
zangen mit SRS auf Rundlauf- und
Taumelabweichungen von unter 2

um einzustellen. Damit erreicht der
Anwender eine ausgezeichnete Kon-
zentrizitat. SRS ist wartungsarm und
lasst sich dank spezieller Flansche auf
den unterschiedlichsten Maschinen
einsetzen.

Spezielle Zugspannzangenhal-
ter fiir SRS-System

SCHAUBLIN  Spannzangenhalter
fir Zugspannzangen lassen sich

Spannzangenhalter mit Maschinenflansch
und SRS-System W15 inklusive Spannzange




Besonders interessant ist dabei die
neue Schnellwechselspannzange
PR25. Mit ihr kdnnen Werkzeug-
schleifer Fraser, Bohrer und Reib-
ahlen noch schneller schleifen, da
sich die Spannzange im Nu per
LKlick” wechseln l&sst.

Besonders fir das Nachschleifen
von Werkzeugen mit vielen Zan-
genwechseln stellt dieses Klicksys-

dank
an die Werkstlickspindeln einer
Vielzahl von gangigen Werkzeug-

entsprechender Adapter

schleifmaschinen anbauen. Der
Spannzangenwechsel erfolgt dann
von vorne.

Mit den entsprechenden An-
schlussmaBen kann SCHAUBLIN
Spindeln mit automatischem oder
manuellem Spannsystem mit den
starren Flanschen bzw. Spann-
zangenaufnahmen nachristen,
so dass auch kundenspezifische
Adapter realisierbar sind. Daruber
hinaus sind die SCHAUBLIN Spann-
zangen direkt kompatibel mit dem
SCHAUBLIN SRS-System.

tem die ideale LOosung dar. Zum
Einbau des PR25 ist kein Maschi-
nenumbau notwendig.

Roland Gerlach, Vertriebsleiter
der SCHAUBLIN GmbH: ,Die An-
forderungen der Industrie an die
Bauteiloberflachenglite bis in den
Miniaturbereich  steigen stetig.
Die geforderten Ebenheiten in ex-
trem engen Toleranzfeldern lassen

Neue Spannpatrone

Damit es noch genauer geht
und auch minimale Stéreinflisse
durch die Spanneinheit der je-
weiligen Schleifmaschine zusatz-
lich vermieden werden, bietet
SCHAUBLIN eine spezielle Spann-
patrone an. Sie fixiert Spannzan-
genhalter bzw. das SRS-System
per eigenem Federsystem.

Die neue Patrone ist wahlweise
verwendbar flr Zugspannzan-
genhalter oder SRS-Spannzan-
genhalter und ermdglicht die
Verwendung der SCHAUBLIN
Tiefenanschlage.
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Mit der Schellwech-
selspannzange PR25
sind Werkzeug-
schleifer in der Lage,
ihre Fraser, Bohrer
und Reibahlen noch
schneller zu schleifen,
da die Spannzange
per Klicksystem im Nu
gewechselt werden
kann.

sich mit SCHAUBLIN Maschinen-
und Spanntechnologie erreichen.
Schweizer Qualitat lohnt sich da-
bei. Denn dank der langen Lebens-
dauer — SCHAUBLIN Spannzangen
halten in manchen Fallen bis zu
viermal langer als ahnliche Produk-
te aus dem Marktumfeld - und na-
tdrlich dank der extremen Prazision
rechnet sich der Anschaffungspreis
fir die SCHAUBLIN Spannmittel
doppelt und dreifach.

Ein weiterer Vorteil fir den Her-
steller: In unserem Lager in Lan-
genselbold nahe bei Frankfurt am
Main haben wir mehrere tausend
Spannzangen und -halter direkt
verfligbar. Dadurch gewahrleisten
wir sehr kurze Lieferzeiten.”

Die Multiswiss B 23 Zugspann-
zange fur die Mehrspindel-
drehmaschine Multiswiss von
Tornos.
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(Hochpréizise und produktive Maschinentechnologie

In vielen Schliisselindustrien, wie
etwa Maschinenbau, Medizin-,
Opto-, Elektronik- und Kommuni-
kationstechnik, werden Bauteile
benotigt, die auch in kleinen Ab-
messungen hochste Fertigungs-
genauigkeit aufweisen miissen.
Diese geforderten engen Tole-
ranzfelder erreicht der Anwender
mit fortschrittlicher SCHAUBLIN
Maschinentechnologie.

Ein Beispiel daftr ist die neue
632er-Baureihe.  Als  Weltneuheit
wird sie auf der EMO erstmals vor-
gestellt und ersetzt bzw. 16st die be-
wahrte 110er-Typenreihe ab.

Gezeigt wird auch die Universal-Pra-
zisions- und Produktions-Drehmaschi-
ne 302. Mit 12 Werkzeugplatzen im
Sauter Revolverkopf sowie optionalen
Schleif- und Frasapparaten ist die 302
ein Universaltalent. Sie ist geeignet
zur wirtschaftlichen Komplettbearbei-
tung sowohl von hochprazisen Bau-
teilen in kleinen als auch in groBen
Fertigungsserien.

Auch die 842er-Hochprazisionsma-
schine wird ein Messefokus sein, denn
sie ist ideal geeignet fir komplexe
Anwendungen ebenso wie fir Hart-
drehen. Die Standardausfiihrung ist
mit einem vorderen Revolver VDI 30
mit 16 Stationen, die jeweils einen ei-
genen Antrieb besitzen, ausgerustet.
Das Spitzenmodell ist mit einer Mo-
tor-Spindel ausgestattet und verfligt
Uber einen Revolver mit 12 hochst
prazisen Positionen. Reitstock und
Gegenspindel sind optional erhéltlich.
Der hochgenaue Radialrevolver kann
gleichermaBen fir die Bearbeitung
an Haupt- und Gegenspindel genutzt
werden. Die auf hohe Genauigkeit
ausgelegte  Hauptspindel  besticht
durch hohe Drehmoment- und Leis-
tungskennwerte. Wahlweise kann die
Gegenspindel zum Schlichten der Tei-
le bei gleichzeitiger Gewahrleistung
perfekter Koaxialitat genutzt werden.
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Die
842er-Dreh-
maschine ist

ideal geeignet
fir komplexe
Anwendungen
wie auch fir
Hartdrehen.

Die 632er-Hoch-
prazisionsmaschine
ersetzt beziehungs-

weise [6st die die

am Markt be-
wéhrte 110er-Bau-
reihe ab.

Die Universal-Pra-
zisions- und Pro-
duktions-Drehma-
schine 302 hat 12
Werkzeugplédtze
im Sauter Revolver-
kopf sowie optio-
nale Schleif- und
Frasapparate.
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